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"Age nee merit pour la fixation amovibie d'une tige d'etirage 

sur un coulisseau" 

L'invention conceme un agencement pour la fixation 
amovibie d'une tige d'etirage dans une machine de soufflage et 
5 d'etirage. 

Ce type de machine est utilise pour la fabrication de 
recipients, et notamment de bouteilles, en plastique, par exemple 
en polyethylene terephtalate (PET), a partir de preformes qui sont 
conformees en bouteille par une operation de soufflage et 
10 d'etirage. 

L'invention conceme plus particulierernent un agencement 
pour la fixation amovibie d'une tige d'etirage sur un coulisseau 
mobile appartenant a une machine de soufflage et d'etirage d'une 
preforme pour la fabrication de recipients, du type dans lequel le 
15 coulisseau est monte coulissant par rapport a un support suivant 
un axe sensiblement vertical au-dessus de I'ouverture de la 
preforme, du type dans lequel la tige d'etirage est fixee sur le 
coulisseau par I'intermediaire d'un dispositif de fixation 
comportant : 

20 - un boTtier qui est fixe sur le coulisseau, qui est muni 

d'une cloison transversale superieure et d'une cloison 
transversale inferieure delimitant axialement un logement interne, 
chaque cloison comportant une ouverture axiale permettant le 
passage d'un trongon associe de la tige d'etirage, 

25 - un element d'appui qui comporte plusieurs portions 

circonferentielles serrees radialement sur un trongon de la tige 
d'etirage, qui est prevu pour etre insere axialement a I'interieur du 
logement du boTtier en passant par Touverture axiale superieure 
du boTtier, et qui comporte une surface transversale superieure 

30 prevue pour venir en appui axial contre une portion de la face 
interne inferieure de la cloison transversale superieure du boTtier, 
pendant Tetape d'etirage, et une surface transversale inferieure 
prevue pour venir en appui axial contre une portion de la face 
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interne superieure de la cloison transversale inferieure du boTtier 
de maniere a retenir la tige axialement vers le bas dans le boTtier, 
de maniere que la tige d'etirage puisse etre fixee sur le 
coulisseau par un montage du type a baionnette, la tige etant 
5 inseree axialement, avec I'element d'appui, dans le boTtier, et la 
tige subissant un pivotement autour de son axe, depuis une 
position angulaire d'insertion jusqu'a une position angulaire 
montee, pour placer une portion de la surface transversale 
superieure de I'element d'appui en regard de la face interne 

10 associee du boTtier. 

Ce type d'agencement est particulierement utile pour 
permettre le changement rapide de la tige d'elongation sur chaque 
poste d'etirage d'une machine de soufflage et d'etirage, en 
fonction du type de preforme utilise et en fonction du type de 

is bouteille que I'on souhaite fabriquer. En effet, grace a cet 
agencement on peut disposer de tiges d'etirage de longueurs 
predetermines, comportant un dispositif de fixation preregle en 
hauteur, ce qui permet de supprimer des operations de reglage 
sur la machine, et done de limiter les phases d'arret de la 

20 machine. 

Generalement, dans ce type d'agencement, I'element 
d'appui, dit clame, est realise en deux parties symetriques 
formant ensemble un parallelepipede rectangle, lorsqu'elles sont 
serrees sur la tige d'elongation. 

25 L'ouverture du boTtier a une forme rectangulaire 

compiementaire de ['element d'appui. L'element d'appui peut ainsi 
etre insere axialement dans le boTtier, avec la tige d'elongation, 
puis etre tourne d'un quart de tour de^ maniere a ce que la face 
superieure du parallelepipede puisse venir en appui axial, par ses 

30 deux portions d°extremite transversale; sur la face interne du 
boTtier en vis-a-vis pendant la phase d'elongation. 

Ce type d'agencement n'est pas completement satisfaisant 
car, pendant la phase d'elongation, Telement d'appui comporte 
une aire d'appui axial relativement limitee sur le boTtier, ce qui 
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induit des sollicitations mecaniques importantes, notamment en 
flexion, sur I'element d'appui. 

De plus, le positionnement de I'element d'appui dans !e 
boTtier necessite une rotation d'un quart de tour, ce qui peut 
5 constituer une course angulaire relativement importante, compte 
tenu des differentes operations manuelles qui doivent etre 
effectuees lors du changement de tige d'elongation sur la machine 
de soufflage et d'etirage. En particulier, cette course angulaire 
doit se repeter sur tous les postes de soufflage et d'etirage que 
10 comporte la machine. 

L'invention vise a remedier a ces inconvenients en 
proposant une solution simple, efficace et economique. 

Dans ce but, ('invention propose un agencement du type 
decrit precedemment, caracterise en ce que le trongon superieur 
15 d'extremite de ('element d'appui est forme par au moins deux 
oreilles radiales de profil arrondi, en section transversale, la 
surface transversale superieure d'appui etant formee par la face 
transversale superieure des oreilles, et en ce que le profil 
transversal forme par le bord peripherique de I'ouverture 
20 superieure du boTtier est sensiblement complementaire du profil 
des oreilles. 

Selon d'autres caracteristiques de I'invention : 

- ['element d'appui comporte un trongon cylindrique 
inferieur d'extremite dont le diametre est inferieur a la dimension 

25 transversale maximale du tron?on superieur et est superieur au 
diametre de I'ouverture axiale inferieure du boTtier, de maniere 
que la face transversale inferieure du trongon cylindrique vienne 
en appui axial contre la face interne de la cloison inferieure du 
boTtier ; 

30 - le trongon superieur de Telement d°appui comporte quatre 

oreilles radiales similaires ; 

S'element d'appui est realise en deux portions 
sensiblement symetriques par rapport a un plan axial ; 

- chaque portion comporte deux oreilJes radiaSes ; 
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- les deux portions sont serrees radialement contre fe 
trongon associe de la tige d'etirage au moyen d'au moins une vis 
de serrage qui s'etend suivant une direction sensiblement 
orthogonale a un diametre de la tige d'etirage ; 

5 - les oreilles radiales sont reparties angulairement de 

maniere reguliere ; 

- un trongon de I'element d'appui comporte un orifice 
exterieur de blocage angulaire qui est prevu pour recevoir, a 
travers un trou amenage dans une paroi laterale du boTtier, un 

10 doigt de verrouillage complementaire, en vue d'immobiliser 
I'element d'appui dans sa position montee. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention 
apparaTtront a la lecture de la description detaillee qui suit pour la 
comprehension de laquelle on se reportera aux dessins annexes 

is dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective qui represente 
schematiquement un poste de soufflage et d'etirage equipe d'un 
agencement pour la fixation amovible d'une tige d'elongation sur 
un coulisseau realise conformement aux enseignements de 

20 I'invention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective partiellement 
eclatee qui represente une tige d'elongation equipee d'un element 
d'appui prevu pour etre insere dans un boTtier appartenant a 
Tagencement selon I'invention ; 

25 - la figure 3 est une vue suivant le plan de coupe 3-3 qui 

represente la tige d'elongation et I'element d'appui en position 
montee et verrouillee dans le boTtier ; 

- la figure 4_est une vue.de dessus qui represente la tige 

d'elongation et I'element d'appui en position angulaire d'insertion 

30 dans I'ouverture superieure du boTtier ; 

- la figure 5 est une vue similaire a celle de la figure 4 qui 
represente la tige d'elongation et I'element d'appui en position 
angulaire montee et verrouillee dans le boTtier. 
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Pour la description de I'invention, on adoptera a titre non 
limitatif les orientations verticale et transversale selon le repere 
V, T indique aux figures. 

Dans la description qui va suivre, des elements identiques, 
5 similaires ou analogues seront designes par les memes chiffres 
de reference. 

Sur la figure 1, on a represents partiellement un poste 10 
de soufflage et d'etirage d'une machine de soufflage et d'etirage 
pour la fabrication de recipients en matiere thermoplastique par 
10 soufflage et etirage d'une preforme dans un moule. 

De maniere classique, le poste 10 de soufflage et d'etirage 
comporte un portique 12 qui est muni d'un rail vertical 14 sur 
lequel un coulisseau 16 est monte mobile en coulissement suivant 
un axe vertical d'etirage A1. 
15 Les deplacements du coulisseau 16 sont commandes ici 

par un galet de guidage 18 qui est monte libre a rotation autour 
d'un axe transversal A2 et qui coopere par roulement avec une 
came fixe (non representee). 

Le poste 10 de soufflage et d'etirage comporte un dispositif 
20 20 pour ia fixation amovible d'une tige d'etirage 22, encore 
appelee tige d'elongation, sur le coulisseau 16. 

Sur la figure 1, la tige d'etirage 22 est representee montee 
sur le coulisseau 16. 

L'extremite axiale inferieure de la tige d'etirage 22 est 
25 prevue pour etre inseree axialement a I'interieur d'une preforme 
(non representee), par son ouverture, agencee verticalement sous 
le coulisseau 16, de maniere a etirer la preforme verticalement 
vers le bas, pendant une partie de la phase de moulage du 
recipient. 

30 Le dispositif de fixation 20 de la tige d'etirage 22 comporte 

un boTtier 24 qui est fixe ici sur la face inferieure du coulisseau 
16, par exempSe au moyen de vis. 

Comme on peut le voir plus particulierement sur les figures 

2 et 3, le bo?tier 24 a ici ia forme d°un parallelepipede car re qui 
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comporte un corps intermediaire 26 de section transversale 
carree, qui est serre axialement entre une cloison 28 transversale 
superieure et une cloison 30 transversale inferieure en forme de 
plaques. 

5 Le corps intermediaire 26 comporte un conduit central 32 

sensiblement cylindrique, coaxial a Taxe d'etirage, qui delimite 
radialement un logement 34 interne au boTtier 24 (figure 3). 

Le logement 34 est delimite axialement (A1 ) par les deux 
cloisons 28, 30. 

io Chaque cloison 28, 30 comporte une ouverture axiale 36, 

38 respective pour permettre le passage d'un trongon associe de 
la tige 22. 

Sur la figure 3, on a represents deux vis verticales 40 qui 
servent a fixer le boTtier 24 sur le coulisseau 16, en serrant 
15 axialement le corps intermediaire 26 entre les deux cloisons 
28,30. De preference, afin d'offrir une meilleur resistance aux 
efforts, quatre vis verticales 40 sont presentes. 

Un element d'appui 42, ou clame, qui est fixe sur la tige 
d'etirage 22, est prevu pour etre insere axialement avec la tige 22 
20 a I'interieur du logement 34 du boTtier 24 en passant par 
Touverture axiale superieure 36. 

L'element d'appui 42 comporte une surface transversale 
superieure 44 qui est prevue pour venir en appui axial contre une 
portion de la face interne inferieure 46 de la cloison 28 
25 transversale superieure, pendant I'etape d'etirage, et une surface 
transversale inferieure 48 qui est prevue pour venir en appui axial 
contre une portion de la face interne superieure 50 de la cloison 
30 transversale inferieure de maniere a retenir la tige 22 
axialement vers le bas dans le boTtier 24. 
30 Selon le mode de realisation represents ici, l'element 

d'appui 42 comporte deux portions circonferentielles 52, 54 qui 
sont sensiblement symetriques par rapport a un plan axial et qui 
sont serrees radialement sur un trongon 56 de la tige d'etirage 22, 
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ici au moyen de deux vis transversales paralleles 58, 60 
representees sur les figures 4 et 5. 

Les vis transversales 58, 60 s'etendent chacune suivant 
une direction orthogonale a un diametre de la tige 22. 
5 Le trongon 56 de la tige 22 prevu pour la fixation de 

l'element d'appui 42 a ici un diametre inferieur au diametre moyen 
de la tige 22, de sorte qu'il est delimite axialement par deux 
epaulements. 

L'element d'appui 42 a ici une dimension axiale qui est 
10 sensiblement egale a celle du trongon de fixation 56 et a celle du 
logement 34. 

Conformement aux enseignements de ['invention, le 
trongon superieur d'extremite 62 de l'element d'appui 42 est forme 
par au moins deux oreilles radiales 64 de profil arrondi, en 
15 section transversale, la surface transversale superieure d'appui 
44 etant formee par la face transversale superieure des oreilles 
64. 

Selon une autre caracteristique de I'invention, le profil 
transversal forme par le bord peripherique 65 de I'ouverture 
20 superieure 36 du boTtier 24 est sensiblement complementaire du 
profil des oreilles 64. 

Selon le mode de realisation represents ici, chaque portion 
52, 54 de l'element d'appui 42 comporte deux oreilles radiales 
similaires 64. 

25 Les oreilles 64 sont ici symetriques deux a deux par 

rapport a un plan axial, et elles ont un profil arrondi de meme 
rayon. 

De preference, les oreilles radiales 64 sont reparties 
angulairement de maniere reguliere autour de la tige 22. 
30 Avantageusement, l'element d'appui 42 comporte un 

trongon cylindrique inferieur d'extremite 66 dont le diametre est 
inferieur a la dimension transversale maximale du trongon 
superieur 62 et est superieur au diametre de I'ouverture axiale 
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inferieure 38 du boTtier 24, qui a ici line section transversale 
circulaire. 

La surface d'extremite inferieure du trongon cylindrique 66 
constitue ia surface transversale inferieure d'appui 48 de 
5 I'element d'appui 42. 

Selon le mode de realisation represents ici, le tron?on 
cylindrique 66 s'etend sur la plus grande partie de la longueur 
axiale de I'element d'appui 42, et le trongon superieur 62 forme 
globalement une plaque a I'extremite superieure du trongon 
10 cylindrique 66. 

De preference, le tronpon cylindrique 66 comporte, dans 
une des portions circonferentielles 54, un orifice 68 radial 
exterieur de blocage angulaire qui est prevu pour recevoir, a 
travers un trou radial 70 amenage dans le corps intermediaire 26, 
15 un doigt 72 de verrouillage complementaire, en vue d'immobiliser 
angulairement I'element d'appui 42 en position montee dans le 
logement 34. 

On explique maintenant le fonctionnement du dispositif de 
fixation 20 selon Tinvention, notamment en reference aux figures 
20 4 et 5. 

L'element d'appui 42 est d'abord fixe sur la tige 22, puis la 
tige 22 est inseree axialement par le haut, avec ('element d'appui 
42, dans le boTtier 24 a travers I'ouverture superieure 36, selon un 
montage du type a baYonnette. 

25 Pour que cette insertion soit possible, il est necessaire de 

positionner angulairement la tige 22 et I'element d'appui 42, par 
rapport a I'ouverture superieure 36, de maniere que les oreilles 

radialesi>4^soient en regard des echancrures 74 complementaires 

formees par le bord 65 de I'ouverture 36, comme on Ta represents 

30 sur la figure 4. 

Pendant I'insertion, il convient aussi de decaler le doigt 72 
de verrouillage radialement vers Texterieur de maniere a 
permettre le passage du tron?on cylindrique 66. 
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Une fois que 1'element d'appui est re<?u entierement dans le 
logement 34, on provoque le pivotement de la tige 22 autour de 
son axe A1 d'un huitierne de tour, de sorte que les oreilles 
radiales 64 viennent se placer en partie sous la cloison 
5 superieure 28 du boTtier 24, comme on Pa represents sur la figure 
5. 

L'orifice 68 radial de blocage angulaire se trouve alors 
angulairement en vis-a-vis du doigt 72 de verrouillage, qui peut 
alors coulisser radialement a I'interieur de I'orifice 68 radial, par 
10 exemple sous 1'effet d'un ressort de rappel (non represente). 

La tige 22 et son element d'appui 42 occupe alors la 
position montee dans le boTtier 24, ce qui permet de realiser des 
operations d'etirage. 

Pendant la phase d'etirage, les portions de la surface 
15 superieure 44 des oreilles radiales 64 qui sont sous la cloison 28 
superieure viennent en appui axial contre cette cloison 28, ce qui 
permet de reprendre les efforts axiaux qui sont appliques sur la 
tige 22. 

Selon le mode de realisation represente ici, I'element 
20 d'appui 42 comporte un seul orifice 68 radial de verrouillage 
angulaire, de sorte qu'il n'existe qu'une seule position angulaire 
montee et verrouillee. Cette caracteristique peut etre utile, en 
particulier dans le cas d'une tige d'elongation 22 comportant un 
conduit interne de soufflage, car ce type de tige 22 comporte une 
25 seule position angulaire de montage. 

Selon une variante de realisation (non representee), 
('element d'appui peut comporter plusieurs orifices 68 radiaux de 
verrouillage angulaire, repartis angulairement de maniere 
reguliere, afin de permettre plusieurs positions angulaires de 
30 montage et de verrouillage. 
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REVEN PI CATIONS 
1. Agencement pour la fixation amovible d'une tige 
d'etirage (22) sur un coulisseau mobile (16) appartenant a une 
machine (10) de soufflage et d'etirage d'une preforme pour la 
5 fabrication de recipients, du type dans lequel le coulisseau (16) 
est monte coulissant par rapport a un support (12) suivant un axe 
(A1) sensiblement vertical au-dessus de I'ouverture de la 
preforme, du type dans lequel la tige d'etirage (22) est fixee sur le 
coulisseau (16) par I'intermediaire d'un dispositif de fixation (20) 
10 comportant : 

- un boTtier (24) qui est fixe sur le coulisseau (16), qui est 
muni d'une cloison (28) transversale superieure et d'une cloison 
(30) transversale inferieure delimitant axialement un logement 
interne (34), chaque cloison (28, 30) comportant une ouverture 

15 axiale (36, 38) permettant le passage d'un trongon associe de la 
tige d'etirage (22), 

- un element d'appui (42) qui comporte plusieurs portions 
circonferentielles (52, 54) serrees radialement sur un trongon (56) 
de la tige d'etirage (22), qui est prevu pour etre insere axialement 

20 a I'interieur du logement (34) du boTtier (24) en passant par 
I'ouverture axiale superieure (36) du boTtier (24), et qui comporte 
une surface transversale superieure (44) prevue pour venir en 
appui axial contre une portion de la face interne inferieure (46) de 
la cloison (28) transversale superieure du boTtier (24), pendant 

25 I'etape d'etirage, et une surface transversale inferieure (48) 
prevue pour venir en appui axial contre une portion de la face 
interne superieure (50) de la cloison (30) transversale inferieure 

du beTtier (24) de-man i-er-e-a retenir la tige (22) axialement vers le 

bas dans le boTtier (24), 

30 de maniere que la tige d'etirage (24) puisse etre fixee sur le 
coulisseau (16) par un montage du type a baTonnette, la tige (22) 
etant inseree axialement, avec I'element d'appui (42), dans le 
boTtier (24), et la tige (22) subissant un pivotement autour de son 
axe (A1), depuis une position angulaire d'insertion jusqu'a tune 
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position angulaire montee, pour placer une portion de la surface 
transversale superieure (44) de I'element d'appui (42) en regard 
de la face interne associee (46) du boTtier (24), 

caracterise en ce que le trongon superieur d'extremite (62) 
5 de I'element d'appui (42) est forme par au moins deux oreilles 
radiales (64) de profil arrondi, en section transversale, la surface 
transversale superieure d'appui (44) etant formee par la face 
transversale superieure des oreilles (64), et en ce que le profil 
transversal forme par le bord peripherique (65) de I'ouverture 
10 superieure (36) du boTtier (24) est sensiblement complementaire 
du profil des oreilles (64). 

2. Agencement selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que Telement d'appui (42) comporte un trongon 
cylindrique inferieur d'extremite (66) dont le diametre est inferieur 

15 a la dimension transversale maximale du trongon superieur (62) et 
est superieur au diametre de I'ouverture axiale inferieure (38) du 
boTtier (24), de maniere que ia face transversale inferieure (48) 
du trongon cylindrique (66) vienne en appui axial contre la face 
interne (50) de la cloison (30) transversale inferieure du boTtier 

20 (24). 

3. Agencement selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le trongon superieur (62) de 
I'element d'appui (42) comporte quatre oreilles radiales (64) 
similaires. 

25 4. Agencement selon I'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que I'element d'appui (42) est 
realise en deux portions (52, 54) sensiblement symetriques par 
rapport a un plan axiaL 

5. Agencement selon la revendication precedente prise en 
30 combinaison avec la revendication 3, caracterise en ce que 

chaque portion (52, 54) comporte deux oreilles radiales (64). 

6. Agencement selon la revendication 4 ou 5, caracterise 
em ce que les deux portions (52, 54) sont serrees radialement 
contre He trongort associe (56) de 8e tfge d'etirage (22) au moyen 
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d'au moins une vis de serrage (58, 60) qui s'etend suivant une 
direction sensiblement orthogonale a un diarnetre de la tige 
d'etirage (22). 

7. Agencement selon Tune quelconque des revendications 
5 precedentes, caracterise en ce que les oreilles radiales (64) sont 

reparties angulairement de maniere reguiiere. 

8. Agencement selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'un trongon (66) de ("element 
d'appui (42) comporte un orifice (68) radial de blocage angulaire 

10 qui est prevu pour recevoir, a travers un trou (70) amenage dans 
une paroi laterale (26) du boTtier (24), un doigt (72) de 
verrouillage complementaire, en vue d'immobiliser Telement 
d'appui (42) dans sa position montee. 
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